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Powtoka jasna galwanizujgca 1017

Opis:

RUST-OLEUM Powtoka Jasna Galwanizujaca 1017 jest szybkoschnacym , wysokocynkowym materiatem
na bazie zywicy epoksyestrowe;.

Produkt zawiera czysty cynk i aluminium jako pigmenty oraz zapewnia ochrone katodowa powierzchni.

Zalecane zastosowanie:

RUST-OLEUM Powtoka Jasna Galwanizujgca 1017 jest przeznaczona do aplikacji na nowe, oczyszczone,
wypiaskowane lub galwanizowane powierzchnie stalowe.

RUST-OLEUM Powtoka 1017 jest przewidziana do nakfadania pedzlem na niewielkie powierzchnie lub do
wykonywania poprawek.

RUST-OLEUM Powtoka 1017 moze by¢ stosowana jako pojedyncza powitoka w lekkich warunkach
przemystowych , w srodowiskach korozyjnych i silnie zawilgoconych.

Dane techniczne:

Potysk: mat

Kolor: aluminiowy

Gestosc: 2,05 kg/!l

Zawartos¢ subst. statych: 33,8 % obj.

Zalecana grubos¢ warstwy: 35 mm na sucho, 100 mm na mokro

Czas schniecia w temp. 20°C/50% RH 10°C/60% RH 30°C/50% RH

Dla dotyku 30 min h 20 min
Dla uzytku 3h 4h 2h

Dla ponownego malowania: nie zalecane

Petna twardos¢: 7 dni10 dni 5 dni

Odpornosé na wysokie temp. 100°C (w srodowisku suchym)

Wydajnosé:
Teoretyczna: 9,7m?| przy grubosci warstwy suchej 35 mm
Wydajnos¢ praktyczna zalezy od wielu czynnikéw takich jak porowatos¢ i pofatdowanie powierzchni oraz

od strat materiatu podczas aplikacji.

Przygotowanie powierzchni:

Usuna¢ ttuszcz, olej i inne zanieczyszczenia powierzchni roztworami alkaliow lub para pod wysokim
cisnieniem, uzywajac odpowiednich detergentow.

Dla uzyskania optymalnych rezultatéw usunac rdze , zgorzeline walcownicza i uszkodzone powioki
obrobka strumieniowo-sciernag do Sa 2 1/2 (ISO 8501-1:1988), do chropowatosci powierzchni max. 50 mm.
Podczas aplikacji powierzchnia powinna byc¢ czysta i sucha.

Sposéb przygotowania:

Przed uzyciem produkt nalezy doktadnie wymiesza¢ dla uzyskania jednorodnosci.

Aby zapobiec osiadaniu pigmentéw cynkowych na dnie pojemnika, farbe w czasie aplikacji nalezy
regularnie mieszac.

Warunki aplikacji:

Pedzel: rozciencza¢ do 10 % obj. rozcienczalnikiem do wyr. epoksydowych; stosowac pedzle z dtugiego ,
naturalnego wiosia.

Czyszczenie: stosowac rozcienczalnik do wyrobdw epoksydowych lub weglowodory aromatyczne.
Temperatura powietrza, podtoza i materiatu do malowania w granicach +5 + +35°C, wilgotnos¢ wzgledna
powietrza: ponizej 85%.

Temperatura podtoza musi by¢ przynajmniej o 3°C wyzsza od punktu rosy.
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Powtoka jasna galwanizujgca 1017

Uwagi:
Maksymalna grubosé¢ warstwy na powtoke: 75 mm warstwy suchej, co odpowiada 200 mm warstwy

mokrej.

Warunki bezpieczenstwa:
Zapoznac sie z informacjami na puszce i w ulotce.

Warunki przechowywania:
Zamkniete puszki mozna przechowywac¢ 5 lat od daty produkcji w suchych, dobrze wietrzonych

pomieszczeniach, bez dostepu promieni stonecznych w temperaturach od +5°C do +35°C.

Przed przystapieniem do malowania produkt powinien miec¢ temperature pokojowa. Podany w karcie technicznej
czas schniecia i czas do natozenia kolejnej warstwy dotycza podanej temperatury otoczenia i podioza. Nizsze
temperatury wydtuzajg czas, a wyzsze go skracaja. Nie nalezy aplikowa¢ produktéw w nizszych lub wyzszych
temperaturach niz dopuszczalne!

Jesli masz jakiekolwiek dodatkowe pytania skontaktuj sie z nami przed przystgpieniem do malowania.

Informacje tu zawarte przekazywane sg w dobrej wierze. Poniewaz warunki aplikacji s3 poza nasza kontrolg, firma
TrokenTech Sp. z 0.0. nie moze ponosi¢ jakiejkolwiek odpowiedzialnosci lub obcigzen finansowych, ktére moga
wynika¢ z niewtasciwego zastosowania tych produktdw. Firma TrokenTech Sp. z o.0. zastrzega sobie prawo
modyfikowania danych bez uprzedzenia. Niniejsza karta techniczna zastepuje wszystkie poprzednie wersje.
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