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POWIERZCHNIE TRWALE ZABEZPIECZONE

NEOTEX®INOX PRIMER KARTA TECHNICZNA 11

Wodorozcienczalny podkiad do stali nierdzewnej, aluminium, stali
ocynkowanej

OPIS/ZASTOSOWANIA

Neotex® Inox Primer to jednoskfadnikowy, wodorozcienczalny podktad o doskonatej przyczepnosci do
btyszczacych, nieporowatych podtozy takich jak stal nierdzewna, aluminium, stal galwanizowana, cyna,
szkto.

WLASCIWOSCI/ZALETY

e Produkt jednosktadnikowy, tatwy w aplikacji

e Doskonata przyczepnosc¢ do wiekszosci btyszczacych, nieporowatych podtozy

¢ Nie wymaga zadnych dodatkowych zabiegdéw przed przemalowaniem powtoka nawierzchniowa.
Moze by¢ przemalowywany powitokami wodorozcienczalnymi, rozpuszczalnikowymi i
bezrozpuszczalnikowymi.

e Przyjazny dla srodowiska i uzytkownika

e Nie zawiera szkodliwych substancji ani rozpuszczalnikow

DANE TECHNICZNE

WYGLAD Transparentny, niebieskawy
GESTOSC (EN ISO 2811.01): 1,04 + 0,01 g/ml

LEPKOSC (ASTM D562, +25°C) 60 + 2 KU

CZAS SCHNIECIA (+25°C) 1h

CZAS PO JAKIM MOZNA NAKLADAC POWLOKE 10h

NAWIERZCHNIOWA (+25°C)

ZUZYCIE TEORETYCZNE 60-75 ml/m?
TEMPERATURA APLIKACJI min +10°C

WILGOTNOSC PODLOZA < 4%

WILGOTNOSC POWIETRZA < 65%

INSTRUKCJA STOSOWANIA

Przygotowanie podtoza: podioze powinno by¢ suche, wolne od kurzu, brudu, ttustych i oleistych
substancji oraz luznych, starych powtok. Stare, zle przylegajace powitoki malarskie powinny zostac
usuniete mechaniczne, a nastepnie podtoze nalezy wyczyscic¢ rozpuszczalnikiem Neotex® 1021.
Aplikacja: naktada¢ w jednej, cienkiej warstwie watkiem do emalii.

UWAGI
e Neotex® Inox Primer nie powinien by¢ stosowany przy wysokie] wilgotnosci powietrza lub jesli
prognozowane sg opady deszczu
e Niskie temperatury i wysoka wilgotnosc¢ powietrza wydtuzaja czas schniecia
e Materiat musi by¢ naktadany w jednej, cienkiej warstwie

CZYSZCZENIE NARZEDZI duza ilos¢ wody, od razu po aplikacji
MAGAZYNOWANIE 2 lata w oryginalnym, zamknietym opakowaniu, zabezpieczone przed mrozem,
promieniowaniem stonecznym i wilgocia.

Przed przystapieniem do malowania produkt powinien mie¢ temperature pokojowa. Podany w karcie technicznej czas schniecia i
czas do natozenia kolejnej warstwy dotycza podanej temperatury otoczenia i podtoza. Nizsze temperatury wydtuzaja czas, a wyzsze
go skracaja. Nie nalezy aplikowaé produktéw w nizszych lub wyzszych temperaturach niz dopuszczalne! Jesli masz jakiekolwiek
dodatkowe pytania skontaktuj sie z nami przed przystapieniem do aplikaciji!

Informacje tu zawarte przekazywane sa w dobrej wierze. Poniewaz warunki aplikacji s poza nasza kontrolg, firma TrokenTech Sp. z
0.0. nie moze ponosi¢ jakiejkolwiek odpowiedzialnosci lub obcigzern finansowych, ktére moga wynikaé z niewtasciwego
zastosowania tych produktéw. Firma TrokenTech Sp. z 0.0. zastrzega sobie prawo modyfikowania danych bez uprzedzenia. Niniejsza
karta techniczna zastepuje wszystkie poprzednie wersje.

TrokenTech sp. z 0.0. = ul. Bardzka 60 = 50-517 Wroctaw Dostarczamy w catej Polsce!
NIP: 8992684140, REGON: 021122451, KRS: 0000342475, BDO: 000227562
Sad Rejonowy dla Wroctawia Fabrycznej VI Wydziat Gospodarczy, Dane kontaktowe naszych oddziatéw:

wysokos¢ kapitatu zaktadowego: 1770.000,00PLN, wptaconego: 170.000,00PLN www.trokentech.pl/kontakt/
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