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Grunt antykorozyjny epoksydowy

SKLAD
Dyspersja nieorganicznych pigmentdow i wypetniaczy w roztworze o Sredniej masie czasteczkowej zywicy
epoksydowej w rozpuszczalnikach organicznych z dodatkami fosforanu cynku.

WLASCIWOSCI | ZASTOSOWANIE

Farba jest przeznaczona do gruntowania metali, w celu zapewnienia doskonatej przyczepnosci i ochrony
przed korozja. Przed uzyciem farbe nalezy doktadnie wymieszac z utwardzaczem w okreslonej proporgcji i
rozcienczy¢ w miare potrzeb. Temperatura aplikacji nie powinna spadac ponizej 10°C.

— Doskonata przyczepnosc¢
—  Wiasciwosci antykorozyjne
— Bardzo dobra odpornosé chemiczna

Zewnetrzne i wewnetrzne tereny o srednim i wysokim obcigzeniu korozyjnym (hale produkcyjne, pralnie,
zaktady chemiczne, elektrownie), w szczegdlnosci do zabezpieczenia zbiornikdéw metalowych, rur,
maszyn, prac budowlanych, konstrukcji mostow.

Podtoza do malowania:
— stal
— stal ocynkowana
— aluminium

System mozna uzupetni¢ farbami epoksydowymi, poliuretanowymi, akrylowymi. Przy grubosci 120um,
mozna stosowac wewnatrz jako samodzielne wymalowanie (gruntoemalie). Farba przy zastosowaniu na
zewnatrz jako samodzielne wymalowanie podatna jest na kredowanie i traci wtasciwosci dekoracyjne, nie
antykorozyjne.

W przypadku aplikacji na powierzchniach nieregularnych nalezy zwrdéci¢ uwage, aby nie przekroczy¢
grubosci powtoki (ponad 400um), gdyz moze to spowodowac pekanie.

ODCIENIE
Wg wzornika koloréw RAL

Kolory biaty i jasne pastelowe w przypadku epoksyddw moze wystepowac zétkniecie, jezeli byt naktadany
W niesprzyjajacych warunkach atmosferycznych. Szczegdlnie, gdy wystapito oroszenie nieutwardzonej
powtoki lub wentylacja byta niedostateczna.

Wersja z utwardzaczem RAPID powoduje zotkniecie kolorow jasnych.

WYDAINOSC TEORETYCZNA

Grubos¢ warstwy
mokrej WFT (um) 80 160 225
Grubos¢ warstwy
suchej DFT (um) o2 104 146
Wyd aJ nosczteoretyczna ) 42 29
(m?/kg)
CZAS SCHNIECIA
TELHARD POX RAPID TELHARD POX
Temperatura 10°C 23°C 23°C 23°C
podtoza
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Grunt antykorozyjny epoksydowy

Pytosuchosc¢ 45min 10min 30min 2h
Suchy dotykowo 3h 1,5h 5h l6h
Grubos¢ warstwy

suchej DFT 30um 30um 30um 60um

WLASCIWOSCI FIZYCZNE

Konsystencja Tiksotropowy charakter

Zawartos¢ nielotnych substancji skt. A OKk. 75%

58% mieszanina TELHARD POX
65% mieszanina TELHARD POX RAPID

Zawartos¢ nielotnych substancji obj.

Temperatura zaptonu 24°C
Gestosc skt A 1440-1490kg/m?
Mieszanina TELHARD POX 1250-1350kg/m?
Mieszanina TELHARD POX RAPID 1310-1390kg/m3
Zawartosc¢ lotnych zwigzkéw organicznych VOC 0,25kg/kg mieszaniny
Zawartosci ogoélnego wegla organicznego TOC 0,21kg/kg mieszaniny

WLASCIWOSCI SUCHEJ POWLOKI

Zdolnos¢ do pokrycia Stopien 1
Potysk Stopien 4-5 ok. 20% pdétmat
Przyczepnosc¢ siatkowego ciecia PN-EN ISO .
24091999 Stopien 0
Odpornos¢ na gtebienie (Erichsen) 5mm
Wytrzymatos¢ na zginanie ponad trzpieniem @ Idealna
2mm
Twardos¢ wahadtowym urzadzeniem po 24h Min. 20%

ZALECANA METODA APLIKACII
— Sprzet do natrysku bezpowietrznego (0-5% rozcienczanie)
-~ Pneumatyczne urzadzenia natryskowe (zalecana konsystencja 25 - 30s/ kubek Forda @ 4mm; 15
—25% rozcienczanie)
— Pedzlem (zalecana konsystencja 60-80s / kubek Forda @ 4mm; 5 -15% rozcienczanie)

Dane dotyczace natrysku pneumatycznego:
Pistolet natryskowy np. EST 311, EST 314 lub EST 115
Dysza w zaleznosci od wymaganej wydajnosci 14-20
Cisnienie powietrza 2,5 - 3 atm.

Dane do wysoko cisnieniowego natrysku airless, np. VYZA VARIO 56-45 (EST):

Dysza 0,011 cala (0,28 mm); 0,013 cala (0,33 mm)

Ciénienie w dyszy / MPa / 25 - 33Mpa (250 - 330 atm.; 3600 — 4800 psi)

Kat rozpylania 20 - 60°

Filtr pistoletu z6tty 100/149 (mesh/um), kat natrysku 60°, filtr czerwony 200/74 (mesh/um)

Nie zaleca sie stosowania dyszy dowolnie ustawionej.
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Grunt antykorozyjny epoksydowy

PRZYGOTOWANIE FARBY
Rozcienczanie: TELSOL POX
Utwardzacz: TELHARD POX, TELHARD POX RAPID

Proporcje utwardzania: TELPOX P 100 - 100 czesci wagowych: TELHARD POX —17 czesci wagowych.
Mieszanine farby z utwardzaczem nalezy zuzy¢ w ciggu 8 godzin.

Proporcje utwardzania: TELPOX P 100 - 100 czesci wagowych: TELHARD POX RAPID - 7,5 czesci
wagowych.
Mieszanine farby z utwardzaczem nalezy zuzy¢ w ciaggu 8 godzin w temp 20°C.

Farba jest gotowa do uzycia po ok. 20 min od zmieszania z utwardzaczem.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA DO MALOWANIA

Dla srodowisk korozyjnych C2 i C3 podtoze musi by¢ oczyszczone metoda strumieniowo-scierng do
stopnia Sa 2,5. Aluminiowe i ocynkowane podtoze nalezy przygotowac zgodnie z EN ISO 12944-4, artykut
121i12.2.

Dla srodowiska korozyjnego C1 podtoze musi by¢ czyste, suche i wolne od ttuszczu i rdzy, mechanicznie
oczyszczone do stopnia St 2 - St 3. Powierzchnie ocynkowane powinny by¢ czyszczone woda z
amoniakiem lub woda z detergentem. Na wczesniej malowanych powierzchniach nalezy pozbyc¢ sie
luznych powtok, oczyscic i odtiuscic.

Farbe przed zastosowaniem dobrze wymiesza¢ (nie pozostawiajac zadnego osadu) oraz odpowiednio
rozcienczy¢. Minimalna temperatura powietrza powinna wynosic¢ 5°C, temperatura powlekanego poditoza
musi by¢ 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy. Temperatura i wilgotnos¢ wzgledna powinna by¢
mierzona w okolicach powlekanego podtoza. Temperatura podtoza musi by¢ nizsza niz 40°C. Wzgledna
wilgotnos¢ nie moze przekracza¢ 75 proc. Nizsze temperatury i wyzsza wilgotnos¢ wzgledna podczas
aplikacji i utwardzania, a takze zbyt gruba warstwa znacznie opdzniajg schniecie i utwardzenie powtoki.
Niedoskonale sucha powierzchnia moze spowodowac problemy z przyczepnoscia farby do podtoza lub
przyczepnosci pomiedzy warstwami. Ponadto, moze to negatywnie wptynac na ogolny wyglad powtoki.

PRZYKLADOWE SYSTEMY MALARSKIE

1. Jedna warstwa farby epoksydowej dwusktadnikowej Telpox P 100. Jesli jest taka potrzeba to druga
warstwe mozna naktada¢ po 24 godzinach schniecia (20°C). Schniecie i utwardzenie powioki
mozna przyspieszy¢ w temperaturze o 60 —100°C przez 30-60 minut.

2. Powitoki nawierzchniowe:

-  Wewnatrz: 1-2 warstwy dwusktadnikowej farby epoksydowej Telpox T 300

— Na zewnatrz: 2-3 warstwy jednej z poliuretanowych farb nawierzchniowych: Telpur T 300, Telpur
T 320 lub farby poliwinylowe, np. Telkyd S 220.

MAGAZYNOWANIE
Produkt zachowuje cechy funkcjonalne 5 lat od daty produkcji w oryginalnie zamknietych opakowaniach.
Przechowywac w suchym migjscu w temperaturze 5-25°C.

UTYLIZACJA OPAKOWAN | ODPADOW

Puste opakowania nalezy zwroéci¢ do punktu zbidrki odpaddw opakowaniowych. Odpady opakowaniowe
z resztkami produktu umiesci¢ na miejscu wskazanym przez gmine do sktadowania odpadow
niebezpiecznych lub osoba upowazniona do gospodarki odpadami niebezpiecznymi.

BEZPIECZENSTWO | HIGIENA PRACY
Produkt zawiera ksylen /mieszanka izomeréw/, metylopropan-1-ol i fosforan cynku.
Klasyfikacja produktu: Szkodliwe dla zdrowia. Drazniagcy. Zapalny.
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Grunt antykorozyjny epoksydowy

Oznaczenie symbolem ostrzegawczym: Xn, N
UWAGA: Zobacz takze karte charakterystyki.

Przed przystapieniem do malowania produkt powinien miec¢ temperature pokojowa. Podany w karcie technicznej
czas indukgcji, czas przydatnosci mieszaniny do uzytku, czas do natozenia kolejnej warstwy, czas do uzytkowania oraz
czas petnego utwardzenia dotycza podanej temperatury otoczenia i podtoza. Nizsze temperatury wydtuzaja czas, a
wyzsze go skracaja. Nie nalezy aplikowac produktéw w nizszych lub wyzszych temperaturach niz dopuszczalne!

Jesli masz jakiekolwiek dodatkowe pytania skontaktuj sie z nami przed przystgpieniem do malowania.

Informacje tu zawarte przekazywane sg w dobrej wierze. Poniewaz warunki aplikacji sg poza nasza kontrolg, firma
TrokenTech Sp. z 0.0. nie moze ponosic¢ jakiejkolwiek odpowiedzialnosci lub obcigzen finansowych, ktére moga
wynika¢ z niewfasciwego zastosowania tych produktdw. Firma TrokenTech Sp. z o.0. zastrzega sobie prawo
modyfikowania danych bez uprzedzenia. Niniejsza karta techniczna zastepuje wszystkie poprzednie wersje.
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