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Gruntoemalia poliuretanowa

SKLAD
Dyspersja pigmentow, wypetniaczy i fosforanu cynku w roztworze zywicy akrylowej w rozpuszczalnikach
organicznych, utwardzana poliizocyjanem alifatycznym.

WLASCIWOSCI | ZASTOSOWANIE

Farba moze byc¢ stosowana jako gruntoemalia lub antykorozyjny poliuretanowy podkiad pod
odpowiednig farbe nawierzchniowa. Doskonata przyczepnosc¢ do powierzchni stalowych, ocynkowanych,
a takze aluminium. Powitoka jest odporna na warunki atmosferyczne, zotkniecie, wilgo¢ i zuzycie
mechaniczne. Przed uzyciem farbe nalezy doktadnie wymiesza¢ z utwardzaczem w okreslonej proporcji i
rozcienczy¢ w miare potrzeb. Petne wiasciwosci powtoka osigga po 7 dniach.

— Szybkie schniecie

— Odpornos¢ na warunki atmosferyczne

— Produkt 2w1 dla ekonomicznie niewymagajacych prac
— Nie sptywa z pionowych powierzchni

Zewnetrzne i wewnetrzne tereny o srednim i wysokim obcigzeniu korozyjnym, takie jak fabryki
chemiczne, strefy przemystowe, powtoki maszyn, rur i konstrukcji stalowych, maszyny rolnicze, elementy
reklamy.

Podtoza do malowania:
— stal
— stal ocynkowana
— aluminium

ODCIENIE
Wg wzornika koloréw RAL

WYKONCZENIE POWLOKI
— Potysk
—  Potpotysk

WYDAINOSC TEORETYCZNA

Grubos¢ warstwy mokrej WFT 85 170
(Mm) _
Grubos¢ warstwy suchej DFT 40 80
(L)
Wydajnosc¢ teoretyczna (m?/kg) 9,8-10,8 49-54
CZAS SCHNIECIA
Temperatura podioza 15°C 23°C
Pytosuchosc¢ 45 min 30 min
Przeschniety 10h 6h
Grubos¢ warstwy suchej DFT 40um 40pum
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Gruntoemalia poliuretanowa

WLASCIWOSCI FIZYCZNE

Konsystencja Tiksotropowa
Zawartos¢ nielotnych substancji Min. 60% wagi
Zawartosc nielotnych substancji 48-50% obj.
Temperatura zaptonu >25°C
Gestosc 1150-1250kg/m?*
Gestos¢ (stezona mieszanina) 1100-1230kg/m?
Zawartosc¢ lotnych zwigzkéw organicznych VOC 0,45-0,50kg/kg stezonej mieszaniny
Zawartosc¢ ogolnego wegla organicznego TOC 0,36-0,41kg/kg stezonej mieszaniny
WLASCIWOSCI SUCHEJ POWLOKI
Zdolnos¢ pokrycia Stopien 1-2
Potysk 40-60%
Twardos¢ Wahad’rowirghurzagdzeniem W ciggu Min. 12%

ZALECANA METODA APLIKACII
— Sprzet do natrysku bezpowietrznego (rozcienczanie 15%)
-~ Pneumatyczne urzadzenia natryskowe (zalecana konsystencja 25 - 30s/ kubek Forda @ 4mm;
dysza 1,4 - rozcienczenie 25%, dysza 2,0 — 15%)
— Pedzlem i watkiem (zalecana konsystencja 60-80s / kubek Forda £ 4mm; 8 - 10% rozcienczanie)
— przy natrysku pneumatycznym rozcienczenie 25% dla dyszy 1,4 i 15% dla dyszy 2,0 przy
airless rozcienczenie ok. 15%

Dane do wysokocisnieniowego natrysku airless:

np. VYZA VARIO 56-45 (EST)

Dysza 0,013 cala (0, 33 mm)

Cisnienie w dyszy / MPa / 22-25 Mpa (220 - 250 atm.; 3200 - 3700 psi )
Kat rozpylania 20° - 60°

Filtr pistoletu : 100 /149 mesh/um (z6tty)

Kata rozpylania 60°

Filtr pistoletu dla: 200 /74 mesh/um (czerwony)

Nie zaleca sie stosowania dyszy dowolnie ustawionej.

Dane dotyczace natrysku pneumatycznego:
Pistolet natryskowy np. EST 311, EST 314 lub EST 115
Dysza w zaleznosci od wymaganej wydajnosci 1,4-2,0
Cisnienie powietrza 1,5-2 atm

PRZYGOTOWANIE FARBY
Rozcienczanie: TELSOL PUR
Utwardzacz: TELHARD PUR

Mieszanine farby nalezy zuzy¢ w ciggu 3 godzin w temperaturze 20°C.
Proporcje utwardzania: TELPUR S 210 - 10 czesci wagowych : TELHARD PUR -1 cze$¢ wagowa. (8,5:10bj.)
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PRZYGOTOWANIE PODLOZA DO MALOWANIA

Dla srodowisk korozyjnych C2 i C3 podtoze musi by¢ oczyszczone metoda strumieniowo-scierng do
stopnia Sa 2 ¥2 wedtug normy EN ISO 8501-1 (szwy i krawedzie musza by¢ oczyszczone wedtug normy EN
ISO 8501-3).

Dla srodowiska korozyjnego C1 podtoze musi by¢ czyste, suche i wolne od ttuszczu i rdzy, mechanicznie
oczyszczone do stopnia St 2 - St 3.

Na wczesniej malowanych powierzchniach nalezy pozbyc¢ sie luznych powtok, oczysci¢ i odttuscic.

Farbe przed zastosowaniem dobrze wymiesza¢ (nie pozostawiajac zadnego osadu) oraz odpowiednio
rozcienczy¢. Minimalna temperatura powietrza powinna wynosi¢ 10°C, temperatura powlekanego
podtoza musi by¢ 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy. Temperatura i wilgotnos¢ wzgledna powinna
by¢ mierzona w okolicach powlekanego podtoza. Temperatura podioza musi by¢ nizsza niz 40°C.
Wzgledna wilgotnos¢ nie moze przekraczac 75 proc. Nizsze temperatury i wyzsza wilgotnos¢ wzgledna
podczas aplikacji i utwardzania, a takze zbyt gruba warstwa znacznie opdzniajg schniecie i utwardzenie
powtoki. Niedoskonale sucha powierzchnia moze spowodowac problemy z przyczepnoscig farby do
podtoza lub przyczepnosci pomiedzy warstwami. Ponadto, moze to negatywnie wptyna¢ na ogdlny
wyglad powtoki.

PRZYKLADOWY SYSTEM MALARSKI

Naktadac 1-2 warstwy farby Telpur S 210 tak, aby w wyniku malowania grubos¢ suchej warstwy wynosita
minimum 120pum na sucho. Jesli to konieczne, dodatkowa warstwe lub warstwy naktadac po 24 godzinach
schniecia poprzedniegj warstwy, lub po 20 minutach w tak zwanym systemie ,,mokro na mokro”.

MAGAZYNOWANIE
Produkt zachowuje cechy funkcjonalne 24 miesiecy od daty produkcji w oryginalnie zamknietych
opakowaniach. Przechowywaé w suchym miejscu w temperaturze 5-25°C.

UTYLIZACJA OPAKOWAN | ODPADOW

Zuzyte, nalezycie opréznione opakowanie przekazac do recyklingu. Opakowania zawierajgce pozostatosci
produktu wyrzuca¢ w miejscach przeznaczonych do sktadowania odpaddéw niebezpiecznych wskazanych
przez gmine lub przekazac¢ osobie uprawnionej do rozporzadzania niebezpiecznymi odpadami. Wiecej
informacji w karcie charakterystyki produktu.

BEZPIECZENSTWO | HIGIENA PRACY

Produkt zawiera ksylen (mieszanka izomerdw), nafte, 2-metoxy-1- metylo-etyl acetat i fosforan cynku.
Zapoznaj sie z instrukcjg dostarczong przez producenta

Klasyfikacja produktu : H226, H312, H315, H332, H41

Oznaczenie symbolem ostrzegawczym: ‘g : ‘3

UWAGA: Zobacz takze karte charakterystyki.

Przed przystapieniem do malowania produkt powinien miec¢ temperature pokojowa. Podany w karcie technicznej
czas indukgcji, czas przydatnosci mieszaniny do uzytku, czas do natozenia kolejnej warstwy, czas do uzytkowania oraz
czas petnego utwardzenia dotycza podanej temperatury otoczenia i podtoza. Nizsze temperatury wydtuzaja czas, a
wyzsze go skracaja. Nie nalezy aplikowac produktéw w nizszych lub wyzszych temperaturach niz dopuszczalne!

Jesli masz jakiekolwiek dodatkowe pytania skontaktuj sie z nami przed przystgpieniem do malowania.

Informacje tu zawarte przekazywane sg w dobrej wierze. Poniewaz warunki aplikacji sg poza nasza kontrolg, firma
TrokenTech Sp. z 0.0. nie moze ponosi¢ jakiejkolwiek odpowiedzialnosci lub obcigzen finansowych, ktére moga
wynika¢ z niewfasciwego zastosowania tych produktdw. Firma TrokenTech Sp. z o.0. zastrzega sobie prawo
modyfikowania danych bez uprzedzenia. Niniejsza karta techniczna zastepuje wszystkie poprzednie wersje.
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